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Serie ER ER 40X ER 50X ER 50 ER 100X ER 100 ER 250X ER 250 ER 600

Trägergeräteklasse 1) t 0,6–2 1–3 1–3 3–7 3–7 8–15 8–15 10–18

Dienstgewicht 2) kg 110 170 200 330 350 520 570 900

Produktgewicht kg 90 130 160 290 310 450 500 820

Nennleistung kW 13 18 18 30 30 45 45 65

A mm 495 610 615 805 805 940 965 1,130

B mm 400 400 500 500 610 600 685 795

C mm 225 225 240 370 370 400 450 575

Drehgeschwindigkeit U/min 130 150 150 115 115 90 90 80

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 17–22 25–38 25–38 52–62 41–62 60–85 60–85 120–150

Drehmoment, maximal 4) Nm 960 1.420 1.420 3.000 3.000 5.200 5.200 10.100

Schneidkraft, maximal 4) N 8.530 12.620 11.850 16.200 16.200 26.000 23.200 35.100

Durchmesser des Schneidkopfes mm 11,4 11,4 15 20 20 20 22 25

Anzahl der Meißel Stk. 40 40 56 44 64 44 44 48

Max. Öldurchfluss 5) l/min 40 60 60 90 90 100 100 170

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Arbeiten 
Seite an 
Seite

Querschneidkopffräsen eignen sich hervorragend für 
die Profilierung von Gesteins- oder Betonwänden und 
Oberflächen, Grabenbau, den Aushub gefrorenen Erd-
reichs oder von Weichgestein in Steinbrüchen und für 
Abbrucharbeiten.

Äußerst robuste Zahnräder für 
optimale Energieübertragung 
und Zuverlässigkeit

Antriebsmotor mit hohem 
 Drehmoment für mehr Produktivität 

und  längere Motorlebensdauer

Robustes Getriebegehäuse 
mit HARDOX Verschleißschutz 
für höhere und verlängerte  
 Betriebsbereitschaft

Mechanisch um  360° drehbares 
Oberteil (ER 50–3000) mit zentralem 

Haltebolzen zur einfachen Positio-
nierung der Schneidkopffräse

QuickSnap 
Sicherungssystem 
(ER 600–3000) 
für schnellen und 
einfachen Meißel-
wechsel

Große Auswahl an Schneid-
köpfen für verschiedenste 
Anwendungen

Meißel-
buchsen 

(ER 650–5500) 
sind aus-

tauschbar 

Hoch belastbare Abtriebs-
wellenlagerung mit 
 schmierungsfreiem 

Gleitringdichtungssystem



Querschneidkopffräsen

Serie ER ER 650 ER 1500X ER 1500XL ER 1700 ER 2000X ER 2000 ER 3000 ER 5500

Trägergeräteklasse 1) t 15–25 20–40 20–40 30–50 35–50 35–50 50–70 70–125

Dienstgewicht 2) kg 1.200 2.000 2.100 2.450 2.700 2.900 4.000 7.000

Produktgewicht kg 1.000 1.750 1.850 2.200 2.400 2.600 3.500 6.000

Nennleistung kW 80 120 120 120 160 160 200 400

A mm 1.250 1.425 1.425 1.425 1.600 1.600 1.650 1.970

B mm 800 880 1.000 1.040 1,050 1.250 1.330 1.600

C mm 585 720 720 720 720 720 805 920

Drehgeschwindigkeit U/min 80 75 75 72 65 65 53 48

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 140–190 205–300 205–300 290–360 300–390 300–390 350–450 700–950

Drehmoment, maximal 4) Nm 12.400 23.400 23.400 27.900 31.500 31.500 46.800 111.500

Schneidkraft, maximal 4) N 42.400 65.000 65.000 77.500 87.500 87.500 116.300 242.400

Durchmesser des Schneidkopfes mm 30 30 30 30 30 30 38–30 38

Anzahl der Meißel Stk. 44 44 48 56 56 56 64 68

Max. Öldurchfluss 5) l/min 210 320 320 360 410 410 500 1.000

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Können in Wassertiefen bis 30 Meter ohne 
zusätzlichen Anbau oder Modifikation ver-
wendet werden.

B C

A

30 m
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Serie ERC ERC 50 ERC 100 ERC 250 ERC 600 ERC 650 ERC 1500X ERC 1500XL

Trägergeräteklasse 1) t 1–3 3–7 8–15 10–18 15–25 20–40 20–40

Dienstgewicht 2) kg 340 530 950 1.280 1.760 2.700 2.800

Produktgewicht kg 300 490 880 1.200 1.560 2.450 2.550

Nennleistung kW 18 30 45 65 80 75 120

A mm 795 1.085 1.325 1.500 1.665 1.870 1.870

B mm 500 610 685 795 800 880 1.000

C mm 240 370 450 575 585 720 720

Drehgeschwindigkeit U/min 150 115 90 80 80 75 75

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 25–38 41–62 60–85 120–150 140–190 205–300 205–300

Drehmoment, maximal 4) Nm 1.420 3.000 5.200 10.100 12.400 23.400 23.400

Schneidkraft, maximal 4) N 11.850 16.200 23.200 35.100 42.400 65.000 65.000

Durchmesser des Schneidkopfes mm 15 20 22 25 30 30 30

Anzahl der Meißel Stk. 56 64 44 48 44 44 48

Max. Öldurchfluss 5) l/min 60 90 100 170 210 320 320

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350

Max. Öldurchfluss (Drehen) 5) l/min 10 10 30 30 40 40 40

Max. Betriebsdruck (Drehen) bar 160 160 160 160 160 160 160

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Hydraulisches 360°-Drehwerk 
zur optimalen Platzierung und 

präzisen Handhabung

Innovation 
für Ihren 
Erfolg

Äußerst robuste Zahnräder 
für optimale Energieübertragung 
und Zuverlässigkeit

Antriebsmotor mit hohem 
Drehmoment für mehr 

 Produktivität und längere 
Motorlebensdauer 

Robustes Gehäuse mit HARDOX 
Verschleißschutz für höhere und 
verlängerte Betriebsbereitschaft

QuickSnap 
Sicherungssystem 
(ER 600–3000) 
für schnellen und 
einfachen Meißel-
wechsel

Große Auswahl an Schneidköpfen 
für verschiedenste Anwendungen

Meißelbuchsen 
(ERC 650–5500) 

sind austauschbar 

Hoch belastbare Abtriebswellen-
lagerung mit schmierungsfreiem 
Gleitringdichtungssystem

Das integrierte hydraulische Drehwerk 
unserer Schneidkopffräsen ermöglicht ein 
produktiveres, präziseres und genaueres 
Arbeiten bei anspruchsvollen Aufgaben.



Querschneidkopffräsen

Serie ERC ERC 1700 ERC 2000 ERC 3000

Trägergeräteklasse 1) t 30–50 35–55 50–70

Dienstgewicht 2) kg 3.240 3.600 5.700

Produktgewicht kg 2.990 3.300 5.200

Nennleistung kW 120 160 200

A mm 1.855 1,970 2.220

B mm 1.040 1.250 1.330

C mm 720 720 805

Drehgeschwindigkeit U/min 72 65 53

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 290–360 300–390 350–450

Drehmoment, maximal 4) Nm 27.900 31.500 46.800

Schneidkraft, maximal 4) N 77.500 87.500 116.300

Durchmesser des Schneidkopfes mm 30 30 38–30

Anzahl der Meißel Stk. 56 56 64

Max. Öldurchfluss 5) l/min 400 410 500

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350

Max. Öldurchfluss (Drehen) 5) l/min 40 40 60

Max. Betriebsdruck (Drehen) bar 160 160 160

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller 
des Trägergerätes abzustimmen.  2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  
3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

CB

A
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Perfekte 
 Ergebnisse

Serie ER ER 
50

ER 
100

ER 
250

ER 
600

ER 
650

ER 
1500X

ER 
1500XL

ER 
1700

ER 
2000

ER 
3000

Trägergeräteklasse 1) t 1–3 3–7 8–15 10–18 15–28 20–40 20–40 30–50 35–55 50–70

Dienstgewicht 2) kg 205 350 570 925 1.250 2.050 2.100 2.350 3.000 4.100

Produktgewicht kg 165 310 500 845 1.050 1.800 1.850 2.100 2.700 3.600

Nennleistung kW 18 30 45 65 80 120 120 120 160 200

A  (Gesamtlänge) mm 735 945 1.175 1.320 1.430 1.855 1.855 1.855 2.130 2.250

B  (Raddurchmesser) mm 480 650 870 950 950 1.580 1.580 1.580 1.780 2.000

Drehgeschwindigkeit U/min 150 115 90 80 80 75 75 72 65 53

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 25–38 41–62 60–85 120–150 140–190 205–300 205–300 290–360 300–390 350–450

Drehmoment, maximal 4) Nm 1.420 3.000 5.200 10.100 12.400 23.400 23.400 27.900 31.500 46.800

Anzahl der Meißel Stk. 30 35 40 40 36 36 36 36 36 36

Max. Öldurchfluss 5) l/min 60 90 100 170 210 320 320 360 410 500

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Schneidrad
befestigt auf serien-
mäßiger Antriebswelle

Robuste Schutzabdeckung 
für Antriebswelle

Durch die Schneidräder wird die Schneidkopffräse 
zu einem effektiven Präzisionswerkzeug für 
schmale Gräben oder präzise Spalten in Gestein, 
Beton oder Asphalt.

Äußerst robuste Zahnräder 
für optimale Energieüber-
tragung und Zuverlässigkeit

Getriebemotor mit hohem Dreh-
moment für mehr Produktivität 
und längere Motorlebensdauer

Mechanisch um 360° drehbares Oberteil 
mit zentralem Haltebolzen zur einfachen 

Positionierung der Schneidkopffräse 
(ER 50–3000) oder hydraulisches 360°-  

Drehwerk  zur optimalen Positio nierung und 
präzisen Handhabung (ERC 50–3000)



Schneidräder

Serie ERC ERC 
50

ERC 
100

ERC 
250

ERC 
600

ERC 
650

ERC 
1500X

ERC 
1500XL

ERC 
1700

ERC 
2000

ERC 
3000

Trägergeräteklasse 1) t 1–3 3–7 8–15 10–18 15–25 20–40 20–40 30–50 35–55 50–70

Dienstgewicht 2) kg 340 515 945 1.300 1.800 2.750 2.800 3.150 3.800 5.800

Produktgewicht kg 300 475 875 1.220 1.600 2.500 2.550 2.900 3.500 5.300

Nennleistung kW 18 30 45 65 80 120 120 120 160 200

A  (Gesamtlänge) mm 915 1.225 1.540 1.685 1.845 2.300 2.300 2.300 2.520 2.820

B  (Raddurchmesser) mm 480 650 870 950 950 1.580 1.580 1.580 1.780 2.000

Drehgeschwindigkeit U/min 150 115 90 80 80 75 75 72 65 53

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 25–38 41–62 60–85 120–150 140–190 205–300 205–300 290–360 300–390 350–450

Drehmoment, maximal 4) Nm 1.420 3.000 5.200 10.100 12.400 23.400 23.400 27.900 31.500 46.800

Anzahl der Meißel Stk. 30 35 40 40 36 36 36 36 36 36

Max. Öldurchfluss 5) l/min 60 90 100 170 210 320 320 360 410 500

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Schneiden Sie schmale 
Gräben für Rohre oder 

Kabel in einem Durchlauf.

Schnitt-
tiefe

C

Schnittbreite D in mm

Modell 55 80 100 120 150 200 250

ER/ERC 50 150 mm ● ●

ER/ERC 100 200 mm ● ● ●

ER/ERC 250 300 mm ● ● ● ●

ER/ERC 600 300 mm ● ● ● ●

ER/ERC 650 300 mm ● ● ●

ER/ERC 1500 560 mm ● ● ● ●

ER/ERC 1700 560 mm ● ● ●

ER/ERC 2000 650 mm ● ● ●

ER/ERC 3000 700 mm ● ● ●

D
B

A

C

cutting|the|world
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Robustes Gehäuse für höhere Betriebs-
bereitschaft

Radialkolbenmotor mit hohem Drehmo-
ment für mehr Produktivität 

Feste und schmierungsfreie Lagerung  
für eine Reduzierung der Ausfallzeiten

Große Auswahl an Schneidköpfen 
für verschiedenste Anwendungen

Der Schneidkopf kann für Bohren in Weichgestein 
durch eine Bohrschnecke ersetzt werden

Schwere Arbeit 
leicht gemacht
Längsschneidkopffräsen sind ideal für den Kanalbau, das 
Kappen von Pfahlköpfen und das Ausfräsen von Rinnen.

Serie ER-L ER 100L ER 250L ER 400L ER 450L ER 600L

Trägergeräteklasse 1) t 3–7 8–15 12–17 12–17 15–22

Dienstgewicht 2) kg 250 410 440 450 660

Produktgewicht kg 210 340 365 375 580

Nennleistung kW 30 45 65 65 65

A mm 810 1.130 1.130 1.160 1.340

B mm 310 355 355 380 550

C mm 370 400 400 450 535

Drehgeschwindigkeit U/min 110 90 80 80 80

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 52–62 60–85 120–150 120–150 120–150

Drehmoment, maximal 4) Nm 3.120 5.200 10.400 10.400 10.400

Schneidkraft, maximal 4) N 16.900 26.000 52.000 46.200 38.900

Durchmesser des Schneidkopfes mm 20 20 20 22 22

Anzahl der Meißel Stk. 32 44 44 30 42

Max. Öldurchfluss 5) l/min 90 100 170 170 170

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar



Längsschneidkopffräsen

Serie ER-L ERL 700 ERL 1100 ER 1500L ER 2000L

Trägergeräteklasse 1) t 15–25 25–35 20–40 35–50

Dienstgewicht 2) kg 700 900 1.450 1.800

Produktgewicht kg 600 660 1.200 1.500

Nennleistung kW 70 120 120 160

A mm 1.230 1.270 1.440 1.500

B mm 390 430 590 600

C mm 450 500 680 720

Drehgeschwindigkeit U/min 75 75 75 65

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 160 240–300 200–300 300–390

Drehmoment, maximal 4) Nm 11.700 23.400 23.400 33.500

Schneidkraft, maximal 4) N 52.000 93.600 68.800 93.000

Durchmesser des Schneidkopfes mm 22 30 30 30

Anzahl der Meißel Stk. 30 26 24 28

Max. Öldurchfluss 5) l/min 200 320 320 410

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit Standard-Meißel und durchschnittlich großer Adapterplatte.  3) Verschiedene Motorvarianten pro Modell erhältlich.  4) bei 350 bar  5) bei 10 bar

Können in Wassertiefen bis 
30 Meter ohne zusätzlichen 

Anbau oder Modifikation 
verwendet werden.

B

A

C

30 m

cutting|the|world
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Radialkolbenmotor mit hohem 
 Drehmoment für mehr Produktivität 

Kompaktes Gehäuse für einfache 
Handhabung

Feste und schmierungsfreie Lagerung 
für eine Reduzierung der Ausfallzeiten

Große Auswahl an Bohrschnecken  
für verschiedenste Anwendungen

Wissen, 
wie es 
geht

Die Bohrschnecken basieren auf unserer 
Schneidkopffräsentechnologie und sind 
ideal für anspruchsvolle Arbeiten im 
Boden und Weichgestein.

Schneller Schneckenwechsel  
für hohe Flexibilität

Sechskant-Adapter in ver-
schiedenen Größen erhältlich (H)

H

B

A



Bohrschneckenantriebe

* Abhängig von Bodenver-
hältnissen und Modell.

MAX. 
8 m*

MAX. Ø 1.6 m*

Serie ADU ADU 100 ADU 250 ADU 450 ADU 600 ERL 700 ERL 1100 ADU 1500 ADU 2000

Trägergeräteklasse 1) t 3–6 8–15 8–17 14–22 15–30 18–35 18–40 30–50

Dienstgewicht 2) kg 280 420 445 750 800 1.090 1.370 2.050

Produktgewicht kg 240 350 370 670 700 850 1.120 1.750

Nennleistung kW 30 45 65 65 70 120 120 160

A mm 900 810 810 1.260 1.090 1.090 1.200 1.250

B mm 300 350 360 350 400 400 600 660

H mm 80 80 80 80/120/160 80/120/160 80/120/160 80/120/160 120/160

Drehgeschwindigkeit U/min 50–110 40–80 40–80 40–80 50–90 50–70 50–70 30–60

Empfohlener Öldurchfluss 3) l/min 30–60 40–75 75–150 75–150 105–170 200–300 200–300 200–360

Drehmoment, maximal 4) Nm 3.120 5.200 10.400 10.400 11.700 23.400 23.400 33.500

Max. Öldurchfluss 5) l/min 90 85 170 170 200 320 320 400

Max. Betriebsdruck bar 350 350 350 350 350 350 350 350

Bohrfunktionen

Max. Bohrtiefe mm 3.500 5.000 5.000 6.000 6.000 7.000 7.000 8.000

Max. Bohrdurchmesser (Bodenklasse 1–3 5)) mm 400 500 800 900 1.000 1.500 1.500 1.600

Max. Bohrdurchmesser (Bodenklasse 4–5 5)) mm 300 400 600 700 900 1.200 1.200 1.500

Max. Bohrdurchmesser (Bodenklasse 6–7 5)) mm – 300 500 500 600 900 900 1.100

1) Gewichte gelten nur für Standard-Trägergeräte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Erkat bzw. dem Hersteller des Trägergerätes abzustimmen.  
2) Anbaugerät mit mittelgroßer Adapterplatte.  3) bei 200 bar.  4) bei 350 bar.  5) gemäß DIN 18300.

Bohrkronen für verschiedene Bodenverhältnisse

Bodenklassen 5)

1 Mutterboden

2 Boden mit hohem Wassergehalt

3 Leicht lösbare Bodenarten

4 Mittelschwer lösbare Bodenarten

5 Schwer lösbare Bodenarten

6 Schwer auszuhebender Boden (max. 60 MPa)

7 Sehr felsiger, tiefer Boden (max. 60 MPa)

cutting|the|world



erkat verfügt über ein weltweites Netz an erfahrenen Handels-
partnern, eigenen Niederlassungen und Vertretungen.  
Mehr Informationen finden Sie unter www.erkat.com

Dieser Katalog dient der Beschreibung der Produkte und der Zubehörteile. 
Die in ihm enthaltenen Angaben sind keine Aussagen über zugesicherte 
Eigenschaften oder Eignungshinweise zu bestimmten oder angenommenen 
Verwendungszwecken. Technische Änderungen sind ohne vorherige 
Ankündigung vorbehalten. Eine Haftung aus den Darstellungen und Angaben 
des Kataloges ist für uns und alle für uns Handelnden ausgeschlossen.
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Ansprechpartner

erkat | Anbaufräsen PC GmbH
Ulmenstraße 3
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Tel.   +49 3695 85109-0
Fax  +49 3695 85109-99
E-Mail   info@erkat.de
Internet  www.erkat.de
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